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Anordnung der Querspannglieder unter Beriicksichtigung der Nachweise _
und vorh. Querkraftbewehrung (z.B.: Druckstrebenneigungswinkel, B v_
Lage der vorhandenen Bewehrung, vorh. Langsspannglieder etc.)

Schnitt C-C
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L Anzahl der Querspannglieder
nach Bemessung

_ Arbeitsraum
_ Spannpresse

Ausbildung der Spannanker der externen |
Langsspannglieder entsprechend der Zulassung :
des verwendeten Spannverfahrens B v_

Bemessung und Ausbildung der Schubfuge
nach Entwurfshilfe Blatt-Nr.3.012

Schnitt B-B
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Bemessung

Spannverfahrens

In Verbindung mit Enfwurfshilfe:

Konstruktive Ausbildung und Bemessung der Endverankerungs-
konsole der externen Spannglieder nach Entwurfshilfe Blatt-Nr.3.011
Herstellung u. Ausbildung der Schubfuge nach

Entwurfshilfe Blatt-Nr.3.012

Blatt-Nr.3.011

Position der Endverankerung auf Basis der

Abmessung der Enverankerung in Abhdngigkeit
der Betonfestigkeitsklasse bzw. nach Zulassung
der verwendeten Spannverfahren

Ausbildung der Spannanker der Querspannglieder
entsprechend der Zulassung des verwendeten

Konstruktive Bewehrung nach Entwurfshilfe
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